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bodewebe ]

Flowfast 202 SL Binder er en middels viskes, fargelgs, 2-komponent reaktiv resin basert pa
metylmetakrylat (MMA).

Teknisk datablad

e God herding, selv ved temperaturer ned til -10 °C. e God bestandighet mot kjemikalier og slitasje
e Svart gode flyteegenskaper e Egnet for véte og terre produksjonsomréder
Bruksformal

Flowfast 202 SL Binder brukes som bindemiddel for gulvbelegg. Det egner seg spesielt godt il glatte gulv (Flowfast System SL). Systemer
som bruker Flowfast 202 SL Binder som hovedbindemiddel, mé alltid behandles med en Flowfast toppstrak (f.eks. Flowfast 304).
Flowfast 202 SL Binder er et allsidig bindemiddel, men mé ikke brukes i omrader som er utsatt for kraftig varmtvannsbelastning. | slike
situasjoner anbefaler vi Flowfast 203 Hot Binder.

Emballasje
Produktet leveres i falgende forpakninger:

20 kg metallbatte eller
180 kg metallfat

Tilgjengelig farge
Klar

Holdbarhet

12 maneder fra produksjonsdato (p& emballasjen) ved oppbevaring i u&pnet originalemballasje.

Oppbevaring
Oppbevares pa et kjglig, tert sted og i originalemballasjen. Optimal oppbevaringstemperatur er +15 - +20 °C. Maksimal

lagringstemperatur er +30 °C.
Beskyttes mot vaer og vind og fuktighet/forurensning.
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Teknisk informasjon

Utseende Klar, lett uklar vaeske

Ved+30°C-1,0%

Ved +20 °C-2,0%

Ved +10°C-4,0%

Ved 0 °C-5,0%

Ved <0 °C - 5,0 % + Accelerator

Tilsett Catalyst/Catalyst C2 i vekt-%,

Katalysatortilsetningstemperatur )
avhengig av substratets temperatur.

Se TDS for Accelerator, kontakt vér tekniske avdeling for ytterligere sparsmal.

for blandet tetthet ENISO 1183 ~1,0 kg/dm3
Viskositets DIN 53019 ~130-170 MPa*s ved 25 °C og 1500*s-1
Brukstid i +20°C ~15 min

Stovierr: etter 1 time
Herdetid i +20°C Full belastning: etter 2-3 timer
Full herding: etter 2-3 timer

Overmalbarved +20°C 1-6 timer

Teknisk informasjon om herdet produkt

219 % (ved romtemperatur)

Forlengelse ved brudd ENISO 527 4,51 % [ved 0 °C)
Elastisitetsmodul EN ISO 527 lzz m: :::j (')”Tgmpem'”')
Shore D Hardhets ENISO 868 ~54

Shore A Hardhets ENISO 868 ~95
Paferingsbetingelser

for omgivelsestemperaturomrade -5°C-+35 °C Anbefalt
Underlagstemperaturomréde -5 °C - +35 °C (Anbefalt)

for relativ luftfuktighet i omgivelsene <93 %

Underlags relativ fuktighets <93% RF

Pafaringsbetingelser - tillegg

Ved de ovennevnte temperaturene er flyteevnen til resinet optimalisert for best mulig paferingseffekt, og det antatte materialforbruket kan
holdes uendret.

Under péfgring og innledende herding av produktet mé underlagstemperaturen vaere minst 3 °C hayere enn duggpunkistemperaturen.

| lukkede rom anbefales tvungen ventilasion med minst 7 ganger luftutskiftning per time.

Ikke péfer materialet i direkte sollys, da dette kan forhindre riktig herding og forarsake problemer med vedheft mellom strgkene.

For & vurdere muligheten for p&fering utenfor disse forholdene eller péferingstemperaturer under O °C, vennligst kontakt vér tekniske

avdeling.

Forberedelse av underlag

Underlaget mé& veere tart, rent og fritt for stev og andre forurensninger som kan svekke vedheftet. Overflaten mé& forbehandles mekanisk -
f.eks. ved blasing, sliping, fresing etc. Alle sprekker og skader mé repareres fer gulvet legges.
Detaljerte krav il underlaget og andre péferingsbetingelser finner du i systemdatabladene og monteringsanvisningene.

For alle Flowfast-primere anbefales det pa det sterkeste at det utferes herde- og vedheftstester p& underlaget far generell bruk pé& stedet.
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Blande

Far bruk m& Flowfast 202 SL Binder blandes grundig for & oppnd en jevn fordeling av parafinen i produktet.
Tilsett den ngdvendige mengden katalysator (C2) - basert p& retningslinjetabellen - til resinet og bland med en langsamtgdende drill og
spiralvisp. Pass p& at det ikke kommer inn luft.

Forberedelse
Tilsett den nedvendige mengden katalysator til resinet. Bland med en drill med lav hastighet og spiralformet spinner, og pass pa at det

ikke kommer inn luft.
Overskrid minimum tykkelse p& péferingslaget for & f& en kontinuerlig, ubrutt resinfilm som sikrer full gjennomherding.

Pafering

Materialforbruk og péferingsmetode avhenger av hvilket av Flowfast-systemene Flowfast 202 SL Binder brukes til; se de spesifikke
systemdatabladene for mer informasjon. Optimal temperatur for pafering av Flowfast 202 SL Binder er mellom 10 °C og 30 °C.

Hvis slitelaget p&feres en primer som ikke er belagt med kvartssand, m& det p&fares primeren innen 4-6 timer for & unngé
vedheftsproblemer.

For mer informasjon, se vare generelle retningslinjer for klargjering og péfering av Flowfast gulvbeskyttelsessystemer.
Deknings
| gjennomsnitt:

Flowfast 202 SL Binder (1,5 kg/m2)
Filler(3,0 kg/m32)

Rengijering av verkiay

Rengjer verkteyene med Flowfast Cleaner eller lgsemiddel (MEK, aceton) umiddelbart etter pafering, herdede rester kan bare fiernes
mekanisk.

Garanti

Produkter fra Tremco CPG Norway AS er produsert i henhold til strenge kvalitetsstandarder. Ethvert produkt som har blitt brukt (a) i
samsvar med skriftlige instruksjoner fra Tremco CPG Norway AS og (b)pd en mate som anbefales av Tremco CPG Norway AS, men som
viser seg & veere defekt, vil bli erstattet uten kostnad. Tremco CPG Norway AS kan ikke pata seg noe ansvar for informasjonen pé denne
siden, selv om den er publisert i god tro og antas & vaere korrekt. Tremco CPG Norway AS forbeholder seg retten til & endre
produktspesifikasjoner uten forvarsel, i tréd med selskapets policy om kontinuerlig utvikling og forbedring. Det er et krav at installatgren
forsikrer seg om at alle elementer er egnet og kompatible fer installasjonen pébegynnes, og at samsvar kan oppnas om nedvendig.

Helse- og sikkerhetstiltak

Flowfast 202 SL Binder er sveert brannfarlig; holdes borte fra varme og alle antennelseskilder og ma ikke raykes. Rereverket og alt annet
elektrisk utstyr som brukes pa péferingsstedet ma vaere EX-klassifisert.

Som alle standard MMA-produkter er Flowfast 202 SL Binder forbundet med lukt, serg for tilstrekkelig ventilasjon og/eller avirekk.
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Falg retingslinjene for helse, miljz og sikkerhet p& arbeidsplassen som gjelder for stedet der péferingen utfares.
For mer informasjon, se sikkerhetsdatabladene for de enkelte komponentene.

Teknisk service

Kontakt Tremco CPG Norway AS

vp TREMCO

Construction Products Group

Tremco CPG Norway AS
Berghagan 7

1405 Langhus

Norge

+47 64 86 08 30



